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Описание продукта
Автоматический пресс для запрессовки металлографических образцов AXQ-2Q (далее — пресс) — новая модель, выпущенная вслед за XQ-2B. Предназначен для запрессовки в термореактивную пластмассу малых металлографических образцов неправильной формы, которые неудобно удерживать вручную. После запрессовки образцы можно удобно шлифовать и полировать, а также исследовать микроструктуру под металлографическим микроскопом.
Технические параметры
	Модель
	AXQ-2Q

	Корпус станка
	настольного типа

	Камера запрессовки
	одна камера приготовления образцов

	Способ запрессовки
	автоматически

	Способ создания и снятия давления
	автоматически (пневматически)

	Регулирование температуры
	автоматически

	Подъём и опускание образца
	автоматически (пневматически)

	Размеры образцов
	Φ25mm/Φ30mm/Φ40mm (на выбор)

	Система управления
	интеллектуальная панель управления температурой и временем

	Завершение приготовления образца
	звуковой сигнал

	Способ охлаждения
	

	Характеристики нагревателя
	800W

	Диапазон температур
	комнатная температура - 210℃

	Диапазон давления
	

	Время нагрева
	

	Давление подводимого сжатого воздуха
	0.5-0.7 МПа

	Питание системы управления
	220V

	Габаритные размеры
	350*300*400mm (длина * ширина * высота)

	Масса нетто
	15KG

	Масса брутто
	25KG

	Базовая комплектация
	

	Основной блок
	1 шт.

	Пресс-форма для запрессовки
	1 компл. (в основном блоке)

	Материал для запрессовки
	1 канистра (500mL)

	Техническая документация
	1 экз. (руководство по эксплуатации, гарантийный талон, сертификат качества)

	Дополнительные опции
	воздушный насос


Контакты
Телефон: 400-8127-833 / +86-21-58391850
E-mail: shanghai@yr17.net
Адрес: No.1478 Nanfeng Highway, Fengxian District, Shanghai, China
Сайт: www.cnnoet.com
Составлено по открытым материалам производителя. Окончательная конфигурация определяется техническим соглашением; опции и оснастку уточняйте у инженера.
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